Applikationsbeispiel
Blech-Trocknungsanlage im Stahlwerk
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Abb. 4: Trend der Spannungsoberschwingungen 5., 7., 11. und 13. Harmonische
(BLUEWAVE ist ab blauer Linie aktiviert)

Kompensation von Oberschwingungen und Blindleistung
16 elektronische Vorschaltgerate fur UV Lampen, ca. 550kW gesamt

= Anwendung:
= Last:
= Aktive Filter:
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